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Watchdogy HMI Paletovy pfivod

Historie vyvoje fidiciho programu tfidici linky — co

v které verzi pfibylo a pro¢, od fady 3.16 po aktualni
vydani.

Co ma linka délat, popisuje funkéni specifikace FSD v3.25.1, jak je to

naprogramované, ukazuje SOURCE v3.25.1. Tento dokument zachycuje
cestu k nim; kazda fada vydani odkazuje na kapitolu FSD.
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CHANGELOG CONVEYOR SORTING

KAPITOLA 1

I Prehled VYVOje Release overview

vV3.25.1

Program vznikal po fadach vydani. Kazda fada prinesla jednu ucelenou funkci linky, patch verze ji

doplnily a doladily podle zkouSek na 3D modelu ve Factory I/O.

1.1 Historie v ¢islech

8 7 2 8 19

fad vydani novych POU nové rezimy hlidanych zdroja alarmd v historii
3.16 - 3.25 DRAINING - zaseknuti s Casem
DRAINED

1.2 Casova osa vydani

<3.15 3.16 3.17 3.18
—> —>
vychozi stav Watchdogy HMI Ruéni rezim

34

ruénich poveld

z HMI

3.19

Paletovy privod

3.22 3.23 3.24 3.25
System Drain Vyroba Historie alarmti HARD STOP

kazda rada odkazuje na kapitolu FSD s vyslednym chovanim

v3.25.1

vydani 1.0

Vychozi stav do v3.15 shrnuje kapitola 2.9, podrobna historie za¢ina fadou 3.16. Vydani v3.25.1 odpovida FSD a SOURCE v3.25.1.

1.3 Konvence zaznam

CISLOVANI TYPY ZAZNAMU CisSLA 3.20 - 3.21
MAJOR.MINOR.PATCH. Nova nova funkce Patfila pracovnim prototypim
fada (MINOR) pfinasi funkci linky, Gprava chovani System Drain, které se do
PATCH ji doplfiuje a ladi. Rady . - projektu nezaclenily; funkce

. L nalez z testovani } L

jsou od nejnovéjsi, zaznamy vznikla znovu v fadé 3.22.

T a b3 DOKUMENTACE e Ani
v fadé vzestupné. bez zmény chovani

1.4 Principy navrhu

JEDINY ZDROJ PRAVDY SAMOSTATNE BLOKY NOUZE MA PREDNOST
ReZim drzi jen PLC PRG ST, Procesni FB nesahaji na GVL — Nouze a zaseknuti se vynuti ve
prechody pocita F_NextMode , signaly dostavaji jen pres stejném scanu, jesté pred vypoctem
vystupy zapisuje krok 70. VAR_INPUT a VAR_OUTPUT. prechodu rezimu.

1 Prehled vyvoje
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KAPITOLA 2

| Historie verzi version nisiory

Rady od nejnovéjsi, zaznamy v fadé vzestupné&. U kaZdé Fady je kapitola FSD s vyslednym chovanim,
tabulka uvadi verzi, typ zmény a dotcené POU.

2.1 v3.25 HARD STOP

VERZE 3.25.0 — 3.25.1 - FSD KAP. 3.3
Okamzité zastaveni pfi zméné rezimu za béhu — bez dobéhu linky a bez Resetu.

VERZE TYP ZMENA POU - KROK
3.25.0 HARD STOP: volba Manual v AUTO / DRAINING, Stop &i volbaAuto ~ PLC_PRG_ST
v MANUAL zastavi linku ve stejném scanu. Vystupy jako u nouze, krok 40 - 70

Gchop PnP1 zlstane zmrazeny.

3.25.0 Zapadka HARD STOP — zpét do MANUAL jen novou volbou. Ruéni PLC_PRG_ST
povely HMI se vynuluji, trimy os PnP1 prevezmou skute¢nou polohu. krok 40 - 60 - 90
3.25.1 DOKUMENTACE Komentare popisuji jen aktualni chovani, hlavicky POU sjednocené viechna POU

(PURPOSE - NOTES - FSD REF), odstranény nepouzivané
proménné. Bez zmény chovani.

2.2 v3.24 Historie alarm
VERZE 3.24.0 - 3.24.2 - FSD KAP. 13.3
Kazdy vyskyt alarmu s €asem vzniku a zéniku, uchovany i po vypadku napéjeni.

VERZE TYP ZMENA POU - KROK

3.24.0 Historie alarm(i: 19 zdrojd jednotlivé, kruhovy zasobnik 20 vyskytc, FB_AlarmHistory
vznik i zanik v jednom Fadku. Krok 95 jen pozoruje, nic nezapisuje ST_AlarmEntry
zpét.

3.24.0 zasobnik RETAIN v GVL, blok s nim pracuje pfes VAR_IN_OUT — GVL - F_Pad2
historie pfeZije vypadek. Cas z RTC v mistnim ¢ase. F_FormatAlarmTime

3.24.2 Volani knihovny SysTimeRtc podle jejiho rozhrani (VAR_IN_OUT, PLC_PRG_ST
prevody typ(). Bez zmény chovani. krok 95

2.3 v3.23 Vyroba a stav PnP1
VERZE 3.23.1 — 3.23.2 - FSD KAP. 13.2 - 14
Bilance materialu na vstupu a vystupu linky a stav manipulatoru na HMI.

VERZE TYP ZMENA POU - KROK
3.23.1 Citate Received box, Pallets IN a Pallets OUT — dalsf instance FB_ProductionCounter
obecného ¢itate, RETAIN, nulovani spoleéné se S/ M/ L. krok 30
3.23.1 Stav manipulétoru na HMI — State bloku vyveden do VAR_OUTPUT. FB_PickPlace
krok 90
3.23.2 Citate S/ M/ L pogitaji i v DRAINING — krabice dokon&ené b&hem PLC_PRG_ST
Drain jsou skute¢na vyroba. krok 30
2 Historie verzf - v3.25 - v3.24 - v3.23
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2.4 v3.22 System Drain

VERZE 3.22.1 — 3.22.5 - FSD KAP. 9
Rizené vyprazdnéni celé linky jako samostatny provozni rezim.

VERZE TYP ZMENA
3.221 Rezimy MODE_DRAINING a MODE_DRAINED: zave se jen vstup

palet, rozpracované kusy dojedou a zapocitaji se. Stop méa prednost,
z DRAINED jen Resetem.

3.22.1 Pojistka: Drain nedokon&eny do 120 s vyhlasf alarm DRAIN timeout.
V&7 blikd R + Z + Z, 2 pipnuti.

3.222-3 Potvrzeni prazdné linky: za prazdny se bere i cyklus v RUN bez kus(
v drahach, kontroluji se i krabice mezi PnP1 a vahou; obé strany

musi byt prazdné nepretrzité 1 s.

3.224-5 Rugni ovladani paletové trasy — 11 pohontl a 5 zarazek z HMI
i fyzickych vstupd.

2.5 v3.19 Paletovy pfivod

VERZE 3.19.1 - 3.19.6 - FSD KAP. 8
Palety s krabicemi pfijizdéji k manipulatoru po vlastni trase o jedenacti Usecich.

VERZE TYP ZMENA
3.19.1 Paletovy pfivod k odb&rovému mistu PnP1 a dal k vystupu. VyloZena

paleta se pozna podle dokonceni cyklu PnP1 — €idlo plnou
a prazdnou paletu nerozlisi.

3.19.2 Zarézky PallPickl / 2 drzi paletu pod manipulatorem.
3.19.4 PRIDANO Stop zastavi paletovou trasu okamzité, jeSté pfed Enable; zarazky

LoadR, LoadL a Entryl; watchdog celého pfivodu.

3.19.5-6 ZMENENO V nouzi se zarazky obou tras uvolni, na paletové trase i pfi Stopu.
Vystupni Usek palet b&zi konstantné.

2.6 v3.18 Ruéni rezim z HMI

VERZE 3.18.1 — 3.18.2 - FSD KAP. 12
Kazdy ak¢ni ¢len linky ovladatelny z HMI i z fyzického ovladace.

VERZE TYP ZMENA

3.18.1 Rugni ovladani krabicové trasy a PnP1 z HMI. Slugovani s fyzickym
vstupem: BOOL pres OR, REAL pfes LIMIT(Man_* + Cmd_HMI).

3.18.1 [ zmENENO ] Krabice naklada vyhradn& PnP1 — zdroj krabic ve scéné odstrané&n.

3.18.2 Dvoupolohovy voli¢ Auto / Manual: vZdy pravé jedna volba, zména

rezimu vzdy pres STOPPED.

2 Historie verzi - v3.22 - v3.19 - v3.18

vV3.25.1

POU - KROK

E Mode - F_NextMode

FB PalletFeed

PLC_PRG_ST
F_TowerColors

FB SortingCycle

F_NextMode

GVL_HMI
krok 70

POU - KROK

FB PalletFeed
krok 50

FB_PalletFeed

FB_PalletFeed

FB_PathWatchdog

FB PalletFeed
krok 70

POU - KROK

GVL HMI
krok 70

FB SortingCycle

GVL

PLC PRG ST
krok 15
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2.7 v3.17 HMI
VERZE 3.17.2 — 3.17.4 - FSD KAP. 13
Obrazovka obsluhy v CODESYS Visualization s povely oddélenymi od I/O.

VERZE TYP ZMENA
3.17.2 Povely HMI v samostatném listu bez 1/0, slugované na jediném mist&

— OR pro NO, AND NOT pro NC. Stisk z HMI neprepiSe cyklus 1/O.

3.17.3-4 Stavové texty: rezim, stav cyklu, posledni tfida a hmotnost, text
SYSTEM se stejnymi podminkami jako véz.

2.8 v3.16 Watchdogy a zaseknuti
VERZE 3.16.1 — 3.16.5 - FSD KAP. 5 - 11
Detekce zaseknuti na kazdém Useku, kde ma kus dojet k dalSimu Cidlu.

VERZE TYP ZMENA
3.16.1 Casové hlidani stavii WAIT_SCALE_ENTRY, WAIT_EXIT

a SORT_CONFIRM; po vyprSeni SORT_FAULT do Resetu.

3.16.1 Hlidani tsekd s vice kusy: FIFO fronta, vlastni ¢asovaé pro kazdy
kus. Zaseknuti vynuti EMERGENCY, v&7 blika R + Z, 4 pipnuti.

3.16.2 Cidla Retro_S1...S4 jsou light-operate — polarita se prevadi jednou,

v novém kroku 10, pro cyklus, €itaCe i watchdogy.

3.16.3 Rizeny dob&h posuzuje drahy podle po&tu kust ve frontach — bodova
¢idla nevidi krabici, ktera jede mezi nimi.

3.16.4 Pohony Conv2—4 analogové (REAL, v b&hu 5,0); kroky scanu
Cislované po desitkach.

3.16.5 Porucha manipulatoru se hlasi celé lince — vyvola EMERGENCY jako
ostatni zaseknuti.

2.9 Vychozi stav do v3.15

ZAKLAD LINKY - FSD KAP. 5 — 7 - 10 - 14

CO UZ LINKA UMELA

vV3.25.1

POU - KROK

GVL_HMI
krok 20 - 50

FB SortingCycle
krok 90

POU - KROK

FB_SortingCycle

FB PathWatchdog
krok 40 - 50

PLC_PRG ST
krok 10

FB SortingCycle

FB SortingCycle

PLC_PRG ST

FB_PickPlace
krok 40

Tridici cyklus s vazenim, klasifikaci S/ M / L a fizenym dob&hem, manipulator PnP1, bezpecnostni blokady s NC
vstupy a zapadkou Stop, svételné véze a sirény, zpozdéni startu 3 s a Citace vyroby RETAIN se samostatnym

nulovanim a zobrazovacimi kopiemi.

ARCHITEKTURA

Procesni bloky komunikuji jen pfes VAR_INPUT / VAR_OUTPUT a vystupy podle reZzimu zapisuje jen hlavni program.

Na tomto zakladu stavi vSechny dalsi fady.

2 Historie verzi - v3.17 - v3.16 - vychozi stav
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Historie verzi — Automatické tfidéni na dopravniku
Verze v3.25.1 - Build 10 / 2026 - Vydani 1.0 - 10 / 2026
Reference: FSD Conveyor Sorting v3.25.1 - SOURCE Conveyor Sorting v3.25.1
David Neumann - davidneumann.info

Historie verzi - v3.25.1
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